OK Tubrod 15.25

Portoltéses - Bazikus

Altalanos leiras
Alacsony hidrogéntartalmu, bazikus toltetl portdltéses

hegesztbhuzal 2% nikkel 0tvozésl hidegszivos és
nagyszilardsagu acélok hegesztéséhez -60°C Uzemi
hémérsékletig. A hegesztéhuzal Ar/CO,

keverékvéddgazban alkalmazando.

Védbgaz (MSZ EN 439)

FCAW
Besorolas
EN 758 T 426 2NiB M2 H5
SFA/AWS A5.29 E70T5-G
Jovéhagyasok
CE EN 13479
DNV 5YMS (H10) NV2-4
NV4-4 (M21)
LR 5Y40 H15 (M21)
vdTUV 04299

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

M21 Védégaz: M21
C Si Mn Ni P, S
Polaritas 0,02-0,08 0,2-0,8 0,5-1,1 1,9-2,6 0,025
DC-
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Hegesztési poziciok
) t " — Védoégaz
_”_ZIZI\ I*N I M21
Folyashatar (MPa) min 420
Szakitészilardsag 620
Diffuzidképes hidrogéntartalom (MPa)
<5ml/ 100 g varratfém Nyulas (%) min 22
A varrat diffuzioképes hidrogéntartalmanak
meghatarozasa az ISO 3690 alapjan. Paraméterek: Utdémunka (KV)
Atméré: 1,2 mm; M21 védégaz; Aramerésség = 260 A; DC- Utémunka (J)
; Feszlltség = 31 V; Huzalkinyulas = 20 mm. Vizsgalati Védégaz
hédmérséklet M21
-60°C | min 47
Hegesztési paraméterek
Atméré Aramerésség W n H V Feszililtség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
1.2 120 300 20 85 1.7 6.5 4.0 15.0 16 32

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtéomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



